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® Einrichtung zur Abdeckung eines Gassackmoduls 

<§?) Einrichtun g zur Abdeckung eines G f s «' c l kmod " l ^.^ 1 , 
® mit einem dJrch den Gassack (37) aufre.Bbaren Abdeck- 

2m oder mehreren auf der AuBenseite dos ^Abdeckteils 
(3) angebrachten Emblemen (5,9) A^^STi 
wenigstens einem an der Innense.te des Abdeckte.ls (3) 
mit diesem verbundenen Fangband (3D, mSnol . 
dadurch gekennzeichnet. daS das Fangband (31) mrttete 
wlnigstere einer SchraubervMutter-Verbmdung am Ab- 
deckteil (3) befestigt ist. wobei das oder ernes der Embl* 
to (5 9 die Schraube (25) oder Mutter (19) b.ldet. 
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Einrichtung zur Abdeckung eines Gassackmoduls 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Abdeckung eines Gas- 
20 sackmoduls nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Embleme oder Applikationen, die an einem AbdeckteU fur ein Gas- 
sackmodul (am Lenkrad oder z. B. an der beifahrerseitigen Armaturen- 
tafelverkleidung) angebracht werden, mussen auch beim AufreiBen des 

25 Abdeckteils wahrend des Entfaltens so gehaltert werden, daB sie nicht 
als loses Teil in Richtung Insassen fliegen konnen. Das Emblem wird 
innenseitig mit einer Konterplatte am AbdeckteU fixiert, indem bei- 
spielsweise Dome am Emblem innenseitig im Bereich der Konterplatte 
umgebogen werden. Aus asthetischen Grunden werden Embleme zunehmend 

30 aufwendiger, voluminSser und damit schwerer, so da6 ihre Befestigung 
immer schwieriger wird. 

Die Erfindung schafft eine Einrichtung, die sich dadurch auszeich- 
net daB selbst schwere und voluminose Embleme einfach und sicher am 
35 Abdeckteil befestigt werden konnen. Dies wird durch eine Einrichtung 
nach Anspruch 1 gelost. 



GemaB der Erfindung wird das Fangband mittels wenigstens einer 
Schrauben-Mutter-Verbindung am Abdeckteil befestigt, wobei das oder 
eines der Embleme die Schraube oder die Mutter bUdet. Das Emblem hat 
in diesem Fall eine mehrfache Funktion, dean es ist Teil einer Befe- 
stigungseinrichtung, die das Emblem einerseits am Abdeckteil und 
andererseits am Fangband und daruber hinaus auch das Abdeckteil am 
Fangband fixiert. Damit wird eine unmittelbare Kraftubertragung vom 
Fangband zum Abdeckteil und zum Emblem ermSglicht. Ein weiterer Vor- 
teil ist, daB die Anzahl der Teile veningert wird, denn das Emblem 
ist selbst TeU der Befestigungseinrichtung, mit der das Fangband am 
AbdeckteU arretiert wird. Die Schraube-Mutter-Verbindung sorgt fur 
eine spielfreie Halterung des Emblems und daruber hinaus vor allem fur 
die ausreichende Sicherung des Emblems am Abdeckteil und dem Fangband, 
wie es bisherige LSsungen wie z. B. Umbiegen oder Vernieten des Em- 
blems nicht bieten konnen, wie sich in der Praxis herausgestellt hat. 

Bei der erfindungsgemaBen Einrichtung hat das Emblem ein Blech- 
tragerteil und eine Kunststoffummantelung, wobei die Befestigungs- 
einrichtung unmittelbar am Blechtragerteil angreift. Durch die Kunst- 
stoffummantelung kann das Emblem voluminoser ausgebildet sem, ohne 
daB dies die Kosten deutlich erhoht. Das Blechtragerteil verhmdert, 
daB beim AufreiBen des Abdeckteils das Emblem zerstort wird und ein- 
zelne lose Teile entstehen. Die Befestigungseinrichtung greift daruber 
hinaus unmittelbar am Blechtragerteil an und nicht etwa am Kunststoff- 
teil, so daB der KraftfluB ohne Zwischenschaltung eines Kunststofftei- 
les unmittelbar in das Blechtragerteil erfolgt. 

Das Fangband ist gemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform zwischen 
einem Blech und der Innenseite des Abdeckteils oder einem an der 
Innenseite des AbdeckteUs anliegenden weiteren Blech geklemmt. Durch 
die Klemmbefestigung soil verhindert werden, daB Offnungen im Fang- 
band durch die sich die Befestigungseinrichtung erstreckt, allem die 
Ruckhaltekraft aufnebmen miissen, was zum AusreiBen des Fangbandes 
fuhren konnte. 

Da das Fangband aus Knnststoffgewebematerial besteht, bestunde die 
Gefahr daB durch das Klemmen des Fangbandes im Laufe der Jahre und 
bei ho'heren Temperaturen das Kunststoffmaterial zu flieBen beginnt und 



aus dem geklemmten Bereich herausflieBt. Damit ware die Befestigung 
des Fangbandes nicht mehr sicher gewahrleistet. Aus diesem Grund wird 
die Schraube in die Mutter bis zu einem definierten Festanschlag ein- 
gedreht, so daB nur eine gewisse, vorbestimmte Klemmkraft auf das 
Fangband ausgeubt werden kann. Das Fangband wird also nicht zwischen 
Anschlag und Schraube oder Anschlag und Mutter gequetscht, denn es 
liegt nicht zwischen diesen Teilen. 

Das BlechtragerteU und die Schraube oder Mutter als TeU der 
Befestigungseinrichtung sind unlosbar miteinander verbunden, was aus- 
sagen soil, daB die Schraube oder die Mutter, die unmittelbar mit dem 
Blechtragerteil verbunden ist, nicht zerstSrungsfrei vom Blechtrager- 
teil gelost werden kann. Damit soli das Umspritzen des Blechtrager- 
teils erleichtert werden und die Befestigung der Schraube oder Mutter 
am Blechtragerteil sicher sein. 

Vorzugsweise sind mehrere Schrauben oder Muttem am selben Blech- 
tragerteil angebracht, so daB das BlechtragerteU diese Schrauben oder 
Muttern miteinander verbindet. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist auBenseitig 
am Emblem noch eine Metallapplikation vorgesehen, die dem Emblem ein 
hSherwertiges Aussehen geben soU. Diese MetaUapplikation ist wieder- 
um am BlechtragerteU befestigt, damit auch hier der KraftfluB nur 
fiber stabUe BlechteUe erfolgen kann. Beispielsweise hat die MetaU- 
applikation einen Dorn, dessen freies Ende durch das BlechtragerteU 
ragt und z. B. durch Taumelvernieten am BlechtragerteU befestigt ist. 
Das Taumelvernieten hat den Vorteil, daB es Dorn, Metallapplikation 
und Kunststoffummantelung kaum belastet und sich auch kein Spiel nach 
dem Vernieten ergeben kann. 

Eine weifere Ausfuhrungsform sieht vor, daB die Schraube oder die 
Mutter, die am BlechtragerteU befestigt ist, gleichzeitig der Posi- 
tionierung des gesamten Emblems am Abdeckteil dient. Hierzu ist die 
Schraube oder die Mutter mit einer PreBpassung in eine Offnung im 
Abdeckteil spielfrei gehaltert. So kann das Emblem vorderseitig sich 
vom AbdeckteU seitiich absetzen, so daB das Emblem optisch deutiicher 
in den Vordergrund tritt. 



Vorzugsweise ist die Mutter in Form einer Hulse mit dem Blechtra- 
gerteU verbunden, z. B. verpreBt, so daB die Positionierung des Em- 
blems am Abdeckteil uber die AuBenseite der Hiilse, die in die vorge- 
nannte Offnung eingepreBt ist, erfolgen kann. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB das Ab- 
deckteil eine das Emblem wenigstens groBteils ringformig umgebende 
AufreiBlinie aufweist. Damit wird urn das Emblem herum ein Abschnitt 
des AbdeckteUs bei aufgerissenem AbdeckteU separiert, unter Umstan- 
den sogar v6Uig vom fibrigen Teil gelost, so daB das Fangband nicht 
nur das Emblem, sondern auch diesen abgetrennten Abschnitt des Abdeck- 
teUs zuruckhalten muB, was wiederum kraftemaBig ausscblieBlicb uber 
die Schrauben-Mutter-Verbindung erreicht wird. 

Es kann auch sein, daB ein weiteres Emblem, wobei unter Emblem 
auch immer eine Applikation oder eine Verzierung faUt, vorgesehen 
ist. Dieses weitere Emblem wird bei der Erfindung so mit dem bereits 
erwahnten Fangband gekoppelt, daB es von ihm zuriickgehalten wird, so 
daB das Fangband also mehrere Embleme und gegebenenfaUs auch zusatz- 
lich einen Abschnitt des AbdeckteUs zuruckhalten muB. 

Dieses weitere Emblem wird vorzugsweise innenseitig mit einer 
Konterplatte am AbdeckteU befestigt, wobei die Konterplatte stabU 
sein muB und damit die Masse, die beim AufreiBen der Abdeckung zuriick- 
gehalten werden muB, erhoht. Diese Konterplatte ist ebenfalls uber die 
erwahnte Schrauben-Mutter-Verbindung am Fangband befestigt. Die 
Schrauben-Mutter-Verbindung, die durch das Emblem zum TeU gebUdet 
ist, halt damit samtliche am AbdeckteU angebrachten Teile. 

Weitere Merkmale und VorteUe der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung und aus den nachfolgenden Zeichnungen, auf 
die Bezug genommen wird. In den Zeichnungen zeigen: 

- Fig. 1 eine Draufsicht auf eine linke Halfte einer erfindungs- 
gemaBen Einrichtung zur Abdeckung eines Gassackmoduls, wobei die rech- 
te Halfte spiegelbUdlich aussieht, 



- Fig. 2 einen Querschnitt durch das Gassackmodul mit der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung nach Fig. 1 langs der Linie II-II und 

- Fig. 3 eine vergroBerte Ansicht der Schrauben-Mutter-Verbindung, 
mit der das Emblem mit dem Fangband verbunden ist. 

In Fig. 1 ist eine Draufcicht auf eine Einrichtung zur Abdeckung 
eines Gassackmoduls gezeigt, die ein topfformiges Abdeckteil 3 aus 
Kunststoff aufweist, auf deren AuBenseite zwei Embleme angebracht 
sind. Ein erstes Emblem 5 ist zentrisch und an der AuBenseite des 
Abdeckteils angebracht, wobei urn das Emblem heram das Abdeckteil eine 
der AuBenkontur des Emblems 5 angepaBte Vertiefung hat, in der das 
Emblem teilweise liegt. Mit dem Bezugszeichen 7 ist der Rand der Ver- 
tiefung bezeichnet. Seitlich ist ein Abstand zwischen dem Emblem 5 und 
dem Rand 7 vorhanden, urn das Emblem 5 starker optisch in den Vorder- 
grund zu riicken. Ein weiteres Emblem 9 in Form eines verchromten Rin- 
ges umgibt das erste Emblem 5. 

In Fig. 2 ist die Topfform des Abdeckteils 3 zu erkennen. Das Em- 
blem 9 hat ruckseitig mehrere am Umfang verteilte Dome 11, die durch 
entsprechende Offnungen im Abdecktefl 3 ragen. Ruckseitig ist eine 
groBflachige Konterplatte aus Blech zur Befestigung des Emblems 9 vor- 
gesehen, wobei sich die Dome 11 durch Offnungen in der Konterplatte 
13 erstecken und am freien Ende umgeformt sind. 

Das Emblem 5 ist ein separates Bauteil, das am Abdeckteil 3 befe- 
stigt wird. Das Emblem 5 umfaBt ein der AuBenkontur des Emblems 5 fol- 
gendes Blechtragerteil 15, welches vorder- und ruckseitig eine Kunst- 
stoffummantelung 17 aufweist. Die Kunststoffummantelung 17 wird durch 
Umspritzen des Blechtragerteils 15 erzeugt. Am Blechtragerteil 15 sind 
durch Verpressen zwei Hulsen 19 unlosbar, d. h. nur durch ZerstSrung 
I6sbar verbunden, die an ihrem freien Ende ein Innengewinde aufweisen 
und somit Muttern bilden. Die Hulsen 19 werden vor dem Umspritzen des 
Blechtragerteils 15 mit dem Blechtragerteil 15 verbunden. AuBenseitig 
ist auf die Kunststoffummantelung 17 noch eine Metallapplikation 21 
aufgesetzt, die vorzugsweise verchromt ist, urn dem gesamten Emblem ein 
hoherwertiges Aussehen zu geben. Die Metallapplikation 21 ist eben- 
falls ein separates Teil, welches aber nach seiner Befestigung am Rest 
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des Emblems 5 dieses zu einer Einheit komplettiert. Die Metallapplika- 
tion 21 (vorliegend vier ineinander iibergehende Ringe) hat riickseitig 
mehxere Dome 23, von denen einer gezeigt ist. Die Dome durchdringen 
die Kunststoffummantelung 17 und Offnungen im Blechtragerteil 15. Un- 
mittelbar riickseitig des Blechtragerteils 15 werden die Dome durch 
Taumelvernieten spielfrei am Rest des Emblems 5 befestigt. Die Kunst- 
stoffummantelung 17 hat riickseitig im Bereich des Durchtritts der Dor- 
nc durch entsprechende Offnungen ausgesparte Abschnitte, so daB die 
umgeformten freien Enden der Dome unmittelbar am Blechtragerted 15 
anliegen konnen. 

Die Hulsen 19 durchdringen Offnungen im Abdeckteil 3, der Konter- 
platte 13 und einem riickseitigen Blech 27, im folgenden Klemmblech 27 
genannt. Zwischen Klemmblech 27 und Konterplatte 13 werden mehrere 
Fangbander 31, von denen nur eines gezeigt ist, geklemmt und am Ab- 
deckteU 3 befestigt. Die Fangbander 31 werden an ihrem gegenuberhe- 
genden Ende zwischen einem Flansch des Gasgenerators 33 und einem Gas- 
generatorhalteblech 35 geklemmt, indem Schrauben 25 in die Hulsen 19 
gedreht werden. Die Fangbander 31 haben Offnungen, durch die sich (he 
Hulsen 19 erstrecken, so daB sich sowohl ein FormschluB als auch em 
KraftschluB zwischen den Fangbandern 31 und dem Abdeckteil 3 oder dem 
Emblem 5 ergibt. 

Das Emblem 5 hat mehrere Funktionen, indem es auch TeU einer 
Befestigungseinrichtung in Form der schon erwahnten Schrauben-Mutter- 
Verbindung ist. Mit dem Emblem 5, das zwei Muttem bildet, der Klemm- 
platte 27 und den Schrauben 25 werden die Fangbander 31 am Emblem 5, 
am Abdeckteil 3 und am Emblem 9 samt seiner Konterplatte 13 befestigt. 
Uber diese Befestigungseinrichtung werden mehrere Teile und ein groBer 
Abschnitt des Abdeckteils 3 beim AufreiBen des Abdeckteils durch den 
sich entfaltenden Gassack 37 zuriickgehalten, so daB keine losen, fhe- 
genden Teile entstehen. Die Fangbander 31 halten nicht nur beide Em- 
bleme 5 9 und die dazugehorigen riickseitigen Platten aus Blech, son- 
dem auch einen groBflachigen vorderen Abschnitt des Abdeckteils, der 
durch eine zumindest annahernd geschlossene kreisringformige AufreiB- 
linie 41 gebildet ist, die das Emblem 9 umgibt. Uber die AufreiBlinie 
41 wird das Abdeckteil 3 beim Entfalten des Gassacks geoffnet. Falls 
sich der Abschnitt des Abdeckteils 3, welcher durch die AufreiBlinie 
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41 umschrieben ist, vollstandig vom Rest des Abdeckteils 3 losen soll- 
te, wird auch dieser Abschnitt durch die Fangbander 31 zuruckgehal- 
ten. 

5 Die Fangbander 31 werden im ubrigen so angeordnet, daB sich eine 

in engen Grenzen definierte Fuhrungsbahn fur die Embleme 5, 9 und den 
Abschnitt des Abdeckteils 3 innerhalb der Aufreifilinie 41 ergibt, um 
reproduzierbare Bewegungsvorgange zu endelen. 

10 In Fig, 3 ist gezeigt, dafi die Schraube 25 an der Platte 27 und 

diese an der Stirnseite der Hulse 19 im befestigten Zustand anliegt, 
wobei die Stirnseite einen definierten Festanschlag fur die Schraube 
25 bildet, die somit immer in eine definierte Endstellung bei der Be- 
festigung des Fangbandes gelangen kann. Dadurch, daB das Fangband 31 

15 nicht zwischen diesem Festanschlag und dem Kopf der Schraube 25 oder 
der Platte 27 zusammengedruckt ist, konnen die Klemmkrafte, die auf 
das Fangband 31 ausgeiibt werden, nicht so hoch werden, daB das Fang- 
band 31 innerhalb von Jahren und bei hohen Temperaturen zu flieBen 
beginnt. 

20 

Die Hiilsen 19, die mit einer PreBpassung in die Offhungen im Ab- 
deckteil 3 eingepreBt werden, sind nicht nur fur die seitliche Fixie- 
rung und Lageausrichtung des Emblems 5 wichtig, sondera auch fur die 
leichte Montage. Nachdem die Hulsen 19 in die entsprechenden Offnungen 

25 eingedriickt sind, kann sich namlich das Emblem 5 nicht mehr von dem 
Abdeckteil 3 losen, selbst wenn das Abdeckteil in bezug auf die Fig. 2 
umgedreht wird, denn die Klemmkrafte sind hoher als das Eigengewicht 
des Emblems 5. Damit kann das Emblem 5 vorfbriert und die Abdeckung 
umgedreht werden, bevor ruckseitig dann das Fangband 31 am Emblem 5 

30 angeschraubt wird. 
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1. Einrichtung zur Abdeckung eines Gassackmoduls, 

mit einem durch den Gassack (37) aufreiBbaren Abdeckteil (3), 
einem oder mehreren auf der AuBenseite des Abdeckteils (3) ange- 
brachten Emblemen (5, 9) als separate Tefle und 
20 wenigstens einem an der Innenseite des AbdeckteUs (3) mit diesem 

verbundenen Fangband (31), 

dadurch gekennzeichnet, daB das Fangband (31) mittels wenigstens 
einer Schrauben-Mutter-Verbindung am Abdeckteil (3) befestigt ist, 
wobei das oder eines der Embleme (5, 9) die Schraube (25) oder Mutter 
25 (19) bildet. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fangband (31) zwischen einem Blech (27) und der Innenseite des Abdeck- 
teils (3) oder einem an der Innenseite des AbdeckteUs (3) anliegenden 

30 weiteren Blech (13) geklemmt ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schraube (25) in die Mutter (19) bis zu einem definierten Festan- 
schlag eingedreht ist. 

35 
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4. Einricbtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Emblem (5) ein Blechtragerteil (15) und eine 
Kunststoffummantelung (17) aufweist, wobei die Schraube (25) oder Mut- 
ter (19) unlosbar und unmittelbar mit dem Blechtragerteil (15) verbun- 

5 den ist. 

5. Einrichtung nach Anspnich 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Emblem (5) eine Metallapplikation (21) hat, die aufienseitig an der 
Kunststoffummantelung (17) anliegt, wobei die Metallapplikation (21) 

10 wenigstens einen Dorn (23) hat, der durch das Blechtragerteil (15) 
ragt. 

6. Einrichtung nach Anspnich 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Dorn (23) innenseitig am Blechtragerteil (15) durch Taumelvernieten 

15 befestigt ist. 

7. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung von Blechtragerteil (15) und Schraube 
oder Mutter (19) durch Verpressen erfolgt. 

20 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere Schrauben oder Muttern (19) am Blechtragerteil 
(15) befestigt sind. 

25 9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, daB das Abdeckteil (3) eine das Emblem (5) wenigstens 
groBteils ringformig umgebende AufreiBlinie (41) aufweist. 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, gekenn- 
30 zeichnet durch wenigstens noch ein weiteres Emblem (9), das mit dem 

Fangband (31) so gekoppelt ist, daB es von ihm zuruckgehalten wird. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
weitere Emblem (9) mit einer innenseitigen Konterplatte (13) am Ab- 

35 deckteil (3) befestigt ist und daB die Schrauben-Mutter- Verbindung die 
Konterplatte (13) am Fangband (31) befestigt. 
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12. Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB das weitere Emblem (9) das mit der Schraube-Mutter-Verbindung ver- 
sehene Emblem (5) umgibt. 

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mutter eine am Rest des Emblems befestigte 
Hulse (19) ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hulse (19) radial in einer Offimng im Abdeckteil (3) so gehaltert ist, 
daB sie das Emblem (5) radial ausrichtet. 

15. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hulse (19) in der Of&iung im Abdeckteil (3) durch eine PreBpassung 
gehaltert ist. 




